Sprezyna gazowa cisnieniowe — konstrukcja i zasady dziatania.
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Sktada sie ona z cylindra (5), ktéry jest zamkniety gazoszczelnie z jednej strony pokrywa denng, a po przeciwlegtej
stronie kompletem uszczelniajacym (3). Osiowo w sposob wysuwalny (teleskopowy) przeprowadza sie przez komplet
uszczelniajacy drag ttokowy (1), na ktérego koncu zamocowany jest ttok parowy i prowadzacy (4), ktory jednoczesnie
ogranicza wyttaczanie draga ttokowego. Krance draga tlokowego znajdujgce sie na zewnatrz oraz cylindry posiadajq
odpowiednie elementy mocujace - oczka do przytwierdzania srubami. Komplet uszczelniajacy (3) w cylindrze (5)
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uszczelnia cylinder wypetniony gazem przed cisnieniem atmosferycznym.

Wymagana sita wyttaczania jest wytworzona poprzez napetnienie cylindra okreslonym nadci$nieniem gazu. Poprzez
wsuniecie draga ttokowego (1) do cylindra podwyzsza sie pojemno$c¢ ci$nienia gazu o jego objetos¢ (tloka). To

podwyzszenie cisnienia jest miarg dla wzrostu sity sprezyn ci$nienia gazowych w stanie wsunietym draga ttokowego.
Wynikiem faqcznym jest sita wyttaczania ,F”.

Wzor i przyktad obliczenia:

GxLxS
b

350 x 500 x 1,1

200

=F G=2350N
L =500 mm
S=1/1
b =200 mm

=963 N

Witasciwy dobor pasujacych sprezyn cisnienia gazu

Uwzgledni¢ nalezy nastepujace dane

(na przyktadzie jednej klapy):

G: ciezar klapy

[ odlegtosc¢ punktu cigzkosci od punktu obrotowego

S: wspotczynnik bezpieczenstwa 1,1

b: odlegtos¢ punktu przytoZzenia sprezyny gazowej
przy klapie do punktu obrotowego
b: moze zostac dobrany przyktadowo jak
nastepuje, suw/skok sprezyny minus 50mm

E: napigcie/sita sprezyny (wynik)

Obliczenie:

Ciezar klapy G x odlegtos¢ pozioma punktu cigzkosci S
od punktu obrotowego: dziatajace ramig dzwigni sprezyny
cisnieniowej gazowe] (najmniejsza odlegtos¢ od punktu
obrotowego) = nominalna teoretyczna sita wyttoczenia
(wysuwu) F x 1,1 — wspotczynnik bezpieczenstwa s

(10% dodatku do nominalnej sity wyttaczania) = ilos¢ i sita
sprezyny (napigcie sprezyny) N wiasciwej sprezyny
cisnieniowej gazowe;j,

Prosimy przestrzegac: naszych wskazéwek oraz zalecen
dotyczacych wiasciwego zatozenia jak i skutecznego
funkcjonowania ze wzgledu na proces zamykania powyzej
punktu martwego i tumienia przy wysuwie draga
ttokowego.



Prosimy przestrzegac nastepujacych wskazéwek dotyczacych zaktadania, montazu sprezyn gaozwych, jezeli chcecie by

Wasze s

prezyny cisnieniowe gazowe spetnialy swojgq funkcje przez diluzszy czas w sposéb nie przysparzajacy

problemow:

Wazne!

Cylinder znajduje sie pod wysokim ci$nieniem, dlatego:

Montaz:

nie manipulowac przy sprezynach cis$nieniowych gazowych - dotyczy to wszystkich sprezyn cisnieniowych
gazowych!

unika¢ oddziatywania bardzo wysokich temperatur, przyktadowo nie spawac przy sprezynach cisnieniowych,
gazowych!

unika¢ uszkodzen i zanieczyszczen dragdéw ttokowych! Odnosi sie to do zadrapan i wzerdw oraz
zanieczyszczen spowodowanych smarem, farbg, etc.

montowac, gdzie to jest mozliwe zawsze razem jarzma zabezpieczajace wraz ze sprezyna ciSnieniowo-gazowg
Oddziatywanie wiatru lub ciezar $niegu moga w znacznym stopniu zmieni¢ ciezar klapy, pokrywy i tym
samym przerosna¢ site sprezynowgq ze wzgledu na zwiekszony ciezar.

drag ttokowy zamontowac ze wskazaniem ku dotowi! Poprzez to potozenie montazowe nastepuje w petni efekt
ttumiacy sprezyny cisnieniowej gazowej na koncu procesu wyttaczania. Poza tym drag ttokowy jest poprzez to
stale oliwiony (smarowany), a komplet uszczelniajacy w cylindrze utrzymywany w elastycznosci.

unikaé skrecen i skosnego ustawienia sprezyn gazowych ci$nieniowych! Prowadza one do zuzycia mocowan,
tozysk i oku¢ mocujacych oraz obcigzajg komplet uszczelniajacy w cylindrze sprezyn cisnieniowych gazowych.
By unikna¢ skrecen samych sprezyn, korzystnym jest utrzymanie pewnego luzu w okuciach mocujacych i
tozyskujacych.

Konserwacja:

oczka w okuciach mocujacych i tozyskujacych oliwi¢ od czasu do czasu! Nie stosowa¢ smaru (ttuszczu)!



